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1. INFORMACJE OGOLNE

1.1. INFORMACJE O URZADZENIU

Model osuszacza ziebniczego powietrza:

Numer seryjny:

Rok produkciji:

Data montazu:

Prosimy doktadnie wypetni¢ pola. Poprawne dane pozwalajg na prawidtowg i skuteczng konserwacje urzgdzenia, dobér
stosownych czesci zamiennych oraz wsparcie techniczne.

1.2. INFORMACJE O DOSTAWCY

Nazwa:

Adres:

Nr tel./faks:

e-mail:

1.3 INFORMACJE PODSTAWOWE

Sprezone powietrze zawiera takie zanieczyszczenia, jak woda, olej i czagstki. Nalezy je usunagé lub zmniejszy¢ ich stezenie
do akceptowalnego poziomu, zgodnie z wymogami danego zastosowania. Norma ISO 8573-1 okresla czystosc¢/jakosé
powietrza pod katem zanieczyszczen. Wilgotnos$¢ (zawartos¢ pary wodnej) mozna wyrazi¢ za pomocg ci$nieniowego
punktu rosy (ang. pressure dew point-PDP). Punkt rosy to temperatura, w ktérej powietrze w 100% nasycone jest wilgocia.
Gdy temperatura powietrza spadnie ponizej punktu rosy, wilgo¢ sie skrapla. Spadek zawartosci wilgoci do punktu rosy
+3 °C mozna uzyskac¢ dzieki osuszaczom ziebniczym powietrza.

1.4. OSUSZACZE CHLODNICZE POWIETRZA
Osuszacze chtodnicze powietrza to najlepszy wybér w przypadku wszystkich standardowych zastosowan, gdzie wystar-

czy cisnieniowy punkt rosy 3°C. Przyktady takich zastosowan obejmujg powietrze technologiczne w przemysle przetwor-
czym (wyposazenie pneumatyczne, przemyst drzewny, lakiernia, przemyst chemiczny i farmaceutyczny, itp.).
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1.5 PRAWIDLOWE UZYTKOWANIE

VAN

Osuszacze chtodnicze powietrza RDO zostaty zaprojektowane dla celéw wydajnego i wysokiej jakosci przygoto-
wania suchego powietrza sprezonego. Urzadzenie moze by¢ uzytkowane dla celéw, dla ktérych zostato zaprojek-
towane. Wszystkie inne zastosowania urzadzenia uznaje sie za nieprawidtowe.

Producent, w zadnych okolicznos$ciach, nie odpowiada za uszkodzenia wynikte z nieprawidtowego, niepoprawnego
lub nieuzasadnionego uzytkowania urzadzenia.

Dopuszcza sie stosowanie jedynie oryginalnych czesci zamiennych. Wyklucza sie wystepowanie z roszczeniami
gwarancyjnymi lub reklamacjami w zakresie uszkodzen lub awarii urzadzenia spowodowanych przez stosowanie
czesci nieoryginalnych.

2. INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

VAN

VAN

VAN

VAN

VAN

Nieprawidtowe uzytkowania uktadu sprezonego powietrza i instalacji elektrycznych moze prowadzié¢ do obrazen
lub $mierci.

Niewtasciwa obstuga (transport, montaz, eksploatacja, konserwacja) osuszacza ziebniczego powietrza moze pro-
wadzi¢ do powaznych obrazen lub $mierci. Skutkiem niewtasciwego uzytkowania moze by¢ uszkodzenie urzadzenia
i/lub obnizona wydajno$¢ osuszacza.

Podczas eksploatacji osuszacza nalezy przestrzega¢ wszystkich stosownych zalecen w zakresie bezpieczenstwa
i zapobiegania wypadkom, wszystkich przepiséw oraz instrukcji uzytkowania. Osuszacz ziebniczy powietrza RDO
zostat opracowany zgodnie z ogdlnie uznanymi zasadami praktyki inzynierskiej.

Upewni¢ sig, ze system spetnia wymogi lokalnych przepisow.

Uzytkownik lub operator osuszacza ziebniczego powietrza musi by¢ zaznajomiony z zasadami montazu, rozruchu
i eksploatacji urzadzenia.

Wszystkie informacje dotyczace bezpieczenstwa majg na celu zapewnienie bezpieczenstwa osobistego. Jesli nie
majg Panstwo odpowiedniego doswiadczenia w pracy z takimi uktadami nalezy skontaktowa¢ sie z producentem
lub lokalnym dostawcom celem uzyskania wsparcia technicznego.

Przed uzytkowaniem osuszacza upewni¢ sie, ze jest odpowietrzony i rozprezony (dotyczy to réwniez najblizszych
elementoéw instalacji przed i za osuszaczem) oraz nie jest podtgczony do zrédta pradu.

Nie wolno przekracza¢ maksymalnego cisnienia lub temperatury roboczej (informacje na tabliczce znamionowej).
Dopuszczalne temperatury i ci$nienia robocze dla akcesoriéw osuszacza ziebniczego podane sg w dokumentacji
technicznej danego elementu. Maksymalng temperature i ci$nienie zmontowanego uktadu stanowi najnizsza mak-

symalna temperatura lub cisnienie dowolnej pojedynczej jego czesci.

Upewni¢ sie, ze osuszacz ziebniczy powietrza nie jest narazony na drgania, ktére moga powodowac¢ zmeczenie i
pekanie materiatu.

Osuszacz ziebniczy powietrza nie moze by¢ poddawany naprezeniom mechanicznym.

Wszystkie roboty montazowe i konserwacyjne obejmujgce osuszacz ziebniczy powietrza moga by¢ realizowane
jedynie przez wykwalifikowanych i doswiadczonych specjalistéw.

Zabrania sie dokonywania jakichkolwiek modyfikacji osuszacza ziebniczego powietrza.

Przed wykonaniem jakichkolwiek prac montazowych lub konserwacyjnych nalezy odpowietrzy¢ uktad osuszacza
ziebniczego powietrza.
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A Upewnic¢ sie, ze osuszacz ziebniczy powietrza zostat zamontowany zgodnie ze specyfikacja i nie podlega jakimkol-
wiek obcigzeniom mechanicznym.

A Dopuszcza sie stosowanie jedynie oryginalnych czesci zamiennych.
A Osuszacz ziebniczy powietrza mozna uzytkowac¢ jedynie zgodnie z przeznaczeniem.

A W przypadku transportu osuszacza sprawdzi¢ i przestrzegac lokalne przepisy w zakresie podnoszenia i transportu
ciezkich przedmiotow.

A W przypadku pozaru nie stosowaé wody gasniczej do gaszenia osuszacza i pobliskich przedmiotow.

A Stosowac odpowiedni sprzet ochrony osobistej, jak zatyczki do uszu, okulary ochronne, kask ochronny, rekawice
ochronne i obuwie ochronne.

# Tabliczka znamionowa

/' !/

Rysunek 1: Lokalizacja tabliczki znamionowe;j



3 SPECYFIKACJA TECHNICZNA

3.1 ELEMENTY
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Rysunek 2: Elementy (pokazany: RDO 100)

Wymiennik ciepta 3w 1
Skraplacz

Sprezarka

Elektroniczny spust skroplin
Sterownik

Zawor obejsciowy gazu gorgcego
Przetgcznik

Kapilara

Czujnik pracy wentylatora
Filtr/odwadniacz
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3.2 SPECYFIKACJA

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Maks. temperatura wlotowa powietrza

AIRPRESS ‘
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55°C (dla temperatury t 35°C zastosowac wspétczynnik korekcyjny)

7

Robocza temperatura otoczenia

1,5°C do 45°C (dla temperatury > 25°C zastosowac¢ wspoétczynnik korekeyj-

ny)

Cisnieniowy punkt rosy

+3°C

Wymoag filtra (wlot)

Filtr wstepny 3 pm

Komunikacja

RS-485, MODBUS

Wejscie cyfrowe

Zdalne WLE./WYL.

Rodzaj chtodzenia Powietrzem
Obstuga sprezarki Niecykliczna
Spust skroplin Automatyczny

Napiecie, czestotliwosc

230V, 50 Hz (RDO 20-600)

400V, 50 Hz (RDO 750-2600)

Czynnik ziebniczy

R134a

Stopien ochrony (przéd sterownika)

IP 65

Opcja przenoszenia

Recznie (RDO 20-100), wozkiem widtowym (RDO 140-2600)

MATERIALY

Obudowa

Stal weglowa

Ochrona antykorozyjna obudowy

Proszkowa farba epoksydowa

Parownik

Lutowana ptyta ze stali nierdzewnej

Izolacja parownika

Pianka poliuretanowa

Skraplacz

Rura miedziana, zebra aluminiowe

Sprezarka

Stal weglowa

Rury z czynnikiem ziebniczym

Miedz

Obudowa sterownika

Tworzywo sztuczne




| WRPRESS

. . Powietrze Czynnik N
Sprezone powietrze Przytacze elektryczne atmosferyczne ziebniczy Wymiary i masa
Model Maksymal- @ ) )
®Przeptyw | Przytacze S_Pa_dek ne cisnienie Zasilanie Ent_arg!a Przepiyvy Ciepto Rodzaj Masa Sz.xDt.xWys. Netto
cisnienia / Zuzycie | chtodzenia | odrz.
robocze
m¥h bar Ph~V-Hz kw mé/h kw kg mm kg
G 3/8” . 0,160 /
RDO 20 20 BSP-7 0,2 16 1~230-50 0135 250 0,2 R134a 0190 352x485x499 25
G 3/8" . 0,170/
RDO 35 35 BSP-7 0,2 16 1~230-50 0135 250 0,3 R134a 0230 352x485x499 25
G 3/4” 0,20/
RDO 50 50 BSP-7 0,2 16 1~230-50* 018 250 04 R134a 0330 352x485x499 26
G 3/4" 1~230- 0,40/
RDO 75 75 BSP-7 0,2 16 50/230-60 0,25 250 0,6 R134a 0380 352x485x499 27
G 3/4" 1~230- 0,45/
RDO100 100 BSP-7 0,2 16 50/230-60 0,32 400 0,8 R134a 0585 352x485x499 32
G1” 1~230- 0,50/
RDO140 140 BSP-7 0,2 16 50/230-60 0,38 700 11 R134a 0,61 357x552x684 50
RDOT80 | 180 e 02 16 1~230-50* 0.60/ 700 15 | Ri34a | 071 | 357x552x684 52
BSP-Z ! 0,45 , 2
RDO235 | 235 e 02 16 1~230-50* 0.73/ 700 19 | Ri34a | 089 | 357x552x684 56
BSP-Z ! 0,60 ! !
G11/4” 1~230- 1,20/
RDO 300 300 BSP-7 0,2 16 50/230-60 0,95 1100 24 R134a 1,07 496x589x827 84
G11/4” 1~230- 1,40/
RDO 380 380 BSP.7 0,2 16 50/230-60 1,08 1100 3,1 R134a 1,20 496x589x827 90
G11/2" 1~230- 1,45/
RDO 480 480 BSP-7 0,2 16 50/230-60 1.20 1100 39 R134a 1,31 496x589x827 99
G2 1~230- 1,50/
RDO 600 600 BSP-7 0,2 16 50/230-60 125 1100 49 R134a 1,59 491x710x973 110
RDO750 750 G2’ 0,2 16 3~400- 22/16 2200 6,1 R134a 2,19 491x710x973 120
BSP-Z ! 50/440-60 ’ ’ ! !
RDO 950 950 62 0,2 16 3~400- 27/21 2200 7,7 R134a 2,55 491x710x973 150
BSP-Z ! 50/440-60 ’ ! ! !
RDO G21/2" 3~400-
1150 1150 BSP-7 0,2 16 50/440-60 28/22 1900 9,4 R134a 3,49 663x856x1534 250
RDO G21/2" 3~400-
1300 1300 BSP-7 0,2 16 50/440-60 32/26 1900 10,6 R134a 3,25 663x856x1534 280
RDO G21/2" 3~400-
1500 1500 BSP-7 0,2 16 50/440-60 33/27 4600 12,2 R134a 5,00 663x856x1534 290
RDO G21/2" 3~400-
1900 1900 BSP-7 0,2 16 50/440-60 42 /4,0 3800 15,5 R134a 5,30 663x856x1534 310
o 2600 | DN100 | 02 14 3~400-50¢ | 80/33 | 4000 | 161 | R134a | 80 | 1044x1467x1797 | 500

(3) Warunki nominalne: przeptyw na wlocie 20 °C przy 1 bara, temp. otoczenia 25°C, wlot osuszacza 35 °C przy 7 barg,
cisnieniowy punkt rosy 3 °C (-20,5 °C temp. atmosferyczne;j).

(4) W przypadku 60 Hz, 20% ponad podang warto$¢ zuzycia w warunkach nominalnych.

* Dostepne specjalne wersje 60 Hz.
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WSPOLCZYNNIKI KOREKCYJNE

Celem obliczenia poprawnej wydajnosci danego osuszacza, w oparciu o rzeczywiste warunki robocze, nalezy nominalny
przeptyw na wlocie pomnozy¢ przez stosowny(e) wspdtczynnik(i) korekcyjny(e).

SKORYGOWANIA WYDAJNOSC = NOMINALNA PRZEPUSTOWOSC xC_,xC, xC, xC,,

CISNIENIE ROBOCZE

[bar] 4 5 6 7 8 10 12 14
[psi] 58 72 87 100 115 145 174 203
Cop 0,77 0,86 0,93 1 1,05 1,14 1,21 1,27
PUNKT ROSY
°C 3 5 7 10
°F 37,4 41 44,6 50
Coe 1 1099 1209 1385
TEMPERATURA WLOTOWA
°C <25 30 35 40 45 50 55
°F 77 86 95 104 113 122 131
Cn 1,2 1,12 1 0,83 0,69 0,59 0,5
TEMPERATURA OTOCZENIA
°C <25 30 35 40 45
°F 77 86 95 104 113
C. 1 0,96 09 0,82 0,72
|
o
C —
]
-
-
—
]
A




| WReREss

4. DZIALANIE OSUSZACZA ZIEBNICZEGO POWIETRZA

Osuszacz ziebniczy powietrza zostat zaprojektowany celem usuwania wilgoci z powietrza wlotowego, aby uzyskaé
wymagany punkt rosy na wylocie.

Wszystkie osuszacze chtodnicze powietrza opisane powyzej dziatajg na tej samej zasadzie. Dziatanie osuszacza zieb-
niczego powietrza mozna podzieli¢ na dwa gtéwne obwody: Obwoéd powietrza i ziebniczy.

1. Wymiennik ciepta 3w 1

a) Wymiennik ciepta powietrze/powietrze
b) Wymiennik ciepta powietrze/chtodziwo
c) Separator

Wlot sprezonego powietrza

Wylot sprezonego powietrza

Sprezarka

Skraplacz

Zawor obejsciowy gazu gorgcego
Filtr/odwadniacz

Kapilara/Zawor rozprezny - cieplny

Spust skroplin

WoNog A~ WN

Obwéd powietrza: Gorgce, nasycone wilgocig powietrze trafia do wymiennika ciepta 3 w 1. Nastepnie, powietrze przecho-
dzi przez parownik, zwany réwniez wymiennikiem ciepta powietrze/chtodziwo. Temperatura powietrza obnizana jest do
2 °C, co powoduje skraplanie sie pary wodnej. Ciecz taczy sie w wieksze krople i zbiera w separatorze, skad poprzez spust
skroplin usuwana jest z uktadu. Chtodne powietrze bez ciektej wody zawracane jest przez wymiennik ciepta powietrze/
powietrze, gdzie jest podgrzewane do temperatury okoto 5 °C nizszej niz temperatura powietrza wlotowego.

Obwéd ziebniczy: Czynnik ziebniczy trafia do sprezarki, a nastepnie do skraplacza pod wysokim ci$nieniem, gdzie oddaje
ciepto do otoczenia i skrapla sie. Ciecz nastepnie przechodzi przez kapilare, gdzie jej cisnienie, a co za tym idzie tempera-
tura, spadaja. Pod niskim cisnieniem czynnik ziebniczy trafia do wymiennika ciepta, gdzie otrzymuje ciepto od wlotowego
sprezonego powietrza i powoduje parowanie czynnika ziebniczego. Niskoprezny gazowy czynnik ziebniczy trafia do
sprezarki, ktéra spreza go i rozpoczyna cykl od nowa. W okresie obnizonego obcigzenia sprezonym powietrzem, nad-
miar czynnika ziebniczego automatycznie przechodzi przez zawér obejsciowy gazu gorgcego z powrotem do sprezarki.

* Wiecej szczegdtowych informacji mozna uzyskac od swojego dostawcy.
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5 ELEMENTY OSUSZACZA ZIEBNICZEGO POWIETRZA
5.1 SPREZARKA

Sprezarka zasysa faze gazowa czynnika ziebniczego z parownika (strona niskoprezna) i spreza do cisnienia skraplania
(strona wysokoprezna). Wbudowane sprezarki produkowane sg przez wiodgcych producentdéw i projektowane do zasto-
sowan z wysokimi wspotczynnikami sprezania i duzymi réznicami temperatury. Jej hermetycznie szczelna konstrukcja
zapewnia wysoka wydajnos¢ energetyczng oraz dtugg zywotnos$é. Sprezyny antydrganiowe podtrzymujgce sprezarke ob-
nizajg emisje hatasu i przenoszenie drgan. Czynnik ziebniczy ptynacy przez sprezarke do sitownikow sprezarki schtadza
rowniez silnik elektryczny. Zabezpieczenie cieplne chroni sprezarke przed przegrzaniem i przetezeniem. Zabezpieczenie
automatycznie sie resetuje po osiggnieciu normalnej temperatury robocze;.

5.2 SKRAPLACZ

Skraplacz jest elementem, w ktérym gaz ze sprezarki schtadza sie, skrapla i zmienia stan skupienia z gazowego na ciekty.
Skraplacz to rura, w ktérej ptynie czynnik ziebniczy. Na rurze znajdujg sie zebra. Wymiane ciepta przyspiesza wydajny
wentylator. Wazne, aby temperatura pokojowa nie przekraczata wartosci nominalnych. Dodatkowo, istotne jest, aby
jednostka skraplacza byta zawsze czysta i nie gromadzit sie na niej kurz ani inne nieczystosci.

5.3. WYMIENNIK CIEPLA 3 W 1

Wymiennik ciepta 3 w 1 tgczy wymiennik ciepta powietrze/powietrze, wymiennik ciepta powietrze/chtodziwo oraz se-
parator skroplin. Przeciwprad sprezonego powietrza w wymienniku ciepta powietrze/powietrze zapewnia maksymalng
wymiane ciepta. Duzy przekréj kanatu przeptywowego w wymienniku ciepta 3 w 1 gwarantuje niskie natezenie przeptywu
i niskie straty cisnienia. Duze wymiary wymiennika ciepta powietrze/chtodziwo oraz konstrukcja przeciwpragdowa umozl|i-
wiajg petne odparowanie czynnika ziebniczego (zapobiegajgc powrotowi cieczy do sprezarki). Wysokowydajny separator
skroplin znajduje sie wewnatrz wymiennika ciepta 3 w 1. Nie wymaga on konserwacji. Zbieranie kropel zapewnia wysoki
stopien separaciji wilgoci.
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5.4 STEROWNIKRDC 2

Sterownik mozna uruchomié przytrzymujac przyciski SET i W GORE przez 3 sekundy. W przypadku osuszaczy 3-fazo-
wych zaleca sie, aby kontroler pozostawat w stanie WYLACZONYM przez 2 godziny przed uruchomieniem. W momencie
uruchomienia sterownik pokazuje czas pozostaty do rozruchu sprezarki, wyswietlajgc t0 oraz pozostatg liczbe sekund.

Po zakonczeniu odliczenia, sterownik RDC2 pokazuje temperature punktu rosy osiggnietg przez osuszacz ziebniczy
powietrza podczas pracy normalnej. Po wcisnieciu przycisku W GORE (A) wy$wietlona zostanie temperatura wylotowa
sprezarki. Po wcisnieciu przycisku W DOL (W) wyswietlona zostanie temperatura skraplania (podtgczony czujnik tem-
peratury) lub cisnienie skraplania (podtgczony czujnik ci$nienia). W przypadku awarii, na wyswietlaczu pojawi sie alarm.
Alarm wytgcza sie automatycznie po restarcie osuszacza i gdy zacznie poprawnie dziataé.

1. Czujniki uzywane do regulaciji:
1.1. Tdew = Temperatura punktu rosy
1.2. Tcomp = Temperatura sprezarki
1.3. Tcond ali pcond = Temperatura lub ci$nienie kondensacji (4-20 mA
2. Regulowane elementy:
2.1. Wentylator (WL./WYL.)
« Symbol wentylatora wyswietlony zostanie, gdy jest on w stanie WL.
2.2. Sprezarka (WL./WYL.)
« Symbol sprezarki wyswietlony zostanie, gdy jest ona w stanie Wt.
2.3. Spust (WL./WYL.)
« Symbol spustu wyswietlony zostanie, gdy jest on w stanie WL.
3. Dziatanie wentylatora i sprezarki
3.1.Praca normalna:
« Sprezarka pracuje przez caty czas
« Wentylator uruchamiany jest w oparciu o pomiary temperatury lub ci$nienia skraplania
+ Wyswietlana jest temperatura punktu rosy.
3.2. Dziatanie alarmu
+ W stanie alarmu, praca normalna jest kasowana.
« W przypadku uruchomienia wiekszej liczby alarmow, priorytet wyswietlania i pracy wentylatora/sprezarki ma ten
aktywowany jako ostatni. Wszystkie inne aktywne alarmy nalezy rozwigzac¢ przed kontynuowaniem normalnej pracy.
« Alarm jest wyswietlany.
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5.4.1 SCHEMAT ELEKTRYCZNY RDC 2

)/

R
R
R
[\
AN

TDA ()
TDB (+)

Adapter RS 485

Obwdéd zamkniety -> Stan WYL.
Obwdéd otwarty -> Stan WL.

Sterownik posiada 3 wyjscia (230 V) - dla sprezarki, wentylatora i spustu. Inne spusty sg alarmowe. Alarm uruchamiany
jest przez optotriak, kompatybilny z 600 VAC/50 mA.

Sterownik mozna rowniez WYt./Wt. przez Wej. Zdalne, poprzez zmiane parametru 13 (Sterowanie zdalne) z 0 do 1.
Po podtaczeniu obwodu sterownik przechodzi do stanu WYL, a po odtgczeniu obwodu do stanu WL. (Patrz przedsta-

wiony powyzej schemat).

Na potrzeby komunikacji MODBUS, skretke dwuzytowa nalezy przykreci¢ do zaciskdw A i B. Do komunikacji z kompute-
rem PC wymagany jest adapter. Adres dla komunikacji MODBUS to 1.
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5.4.2 PARAMETRY RDC 2
Numer Nazwa Dozwolona Weisnij Weisnij Domvéinie
parametru parametru zmiana W GORE W DOL y
1 Wartosc cyklu tak Zwieksz wartosé Zmniejsz wartos¢ 1
spustu
2 Wartosc okresu tak Zwieksz wartos¢ Zmniejsz wartos¢ 200 s
spustu
3 brak Zwieksz wartosé Zmniejsz wartos¢ 0
4 brak Zwieksz wartos¢ Zmniejsz wartosc¢ 5
5 Min. czas W.YL' tak Zwieksz wartosé Zmniejsz wartosé 1 min
sprezarki
6 brak Zwigksz wartos¢ Zmniejsz wartos¢ 2
7 brak Zwieksz wartosc¢ Zmniejsz wartos¢ 5
8 brak Zwieksz wartosé Zmniejsz wartosc¢ 0
9 brak Zwieksz wartosc¢ Zmniejsz wartos¢ 0
10 brak Zwieksz wartosé Zmniejsz wartosc¢ 0
11 brak Zwieksz wartosc¢ Zmniejsz wartos¢ 40,0
12 brak Zwieksz wartosc¢ Zmniejsz wartos¢ 39,5
13 Sterowanie tak Zwieksz wartosc Zmniejsz wartos¢ 0
zdalne
14 Adres MODBUS tak Zwieksz wartosé Zmniejsz wartosc¢ 1
15 brak Zwieksz wartosc Zmniejsz wartos¢ 365

W ponizszym akapicie opisana jest procedura zmiany minimalnego czasu WYt. sprezarki.
Aby zmieni¢ minimalny czas WYL. sprezarki nalezy wybra¢ parametr programowania 5 i zmieni¢ wartos¢ z domysinej
na zadana. W tym celu nalezy:
+ Przytrzymac przycisk SET przez 3 sekundy
+ Wprowadzi¢ hasto (000) (wcisng¢ przycisk 3 trzy razy)

+ Dalej wciska¢ przycisk SET, az pojawi sie parametr 5
+ Wyswietlona zostanie warto$¢ domysina (1 min). W razie potrzeby zmieni¢ jg na warto$¢ zadang. W przeciwnym
razie przejs¢ do kolejnego etapu

+ Odczekac kilka sekund; sterownik wyjdzie z ustawien automatycznie
Wytgczy¢ osuszacz, a nastepnie ponownie go wiaczyc.

Kazdy inny parametr mozna zmieni¢ w podobny sposdéb. Réznice to numer parametru i jego wartosg.

W celu zresetowania parametréw w stanie ROBOCZYM (WORKING) nalezy najpierw przytrzymaé SET+W GORE przez 3
sekundy i przejs¢ do trybu CZUWANIA (STANDBY). W trybie CZUWANIA mozna resetowac¢ parametry do wartosci do-
myslnej, przytrzymujgc W GORE+W DOt przez 3 sekundy.
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5.4.3 KOMUNIKACJA MODBUS RDC 2

ADRES NAZWA TYP ZMIENNA X JEDN.
40013 ADRES RDWR Adres = X
40014 Czas pracy R_ONLY Czas pracy = X dni
40015 Liczba alarmow w ciagu R_ONLY Liczba alarméw 24H = X
ostatnich 24h
40016 Liczba a'a"T‘OV." R_ONLY Suma alarmow = X
od uruchomienia
40017 Dni miedzy konserwacja R_ONLY Dni od uruchomienia = X
40018 Status wyjsciowy sprezarki R_ONLY 0= Spr. WYL. 1= Spr. WL.
40019 Stan wyjsciowy wentylatora R_ONLY 0= Went. WYL. 1= Went. WL.
a40020 Status wyjsciowy spustu R_ONLY 0= Spust WYL. 1= Spust WL
40021 Stan wyjsciowy alarmoéw R_ONLY 0= Alarm WYL. 1= Alarm Wt.
40022 T_Pkt. Rosy R_ONLY T_Pkt. Rosy = (X-200)/10 °C
40023 T_Sprez. R_ONLY T_Sprez. = (X-200)/10 °C
40024 T_Skr. R_ONLY T_Skr. = (X-200)/10 °C
40025 C_Skr. R_ONLY C_Skr. =X/10 Bar
40026 Cyfrowy stan wejsciowy R_ONLY 0= styk otwarty 1 = styk zamkniety
0= brak przetacznikéw
1=SET
2=W GORE
o 3=SETi W GORE
40027 Przyciski R_ONLY 4= W DOL
5= SETi W DOL
6=WGORE
7=SETi W GORE i W DOt
40028 Stan Alarmu Cin R_ONLY O=brak alarmu 1 = alarm aktywny
40029 Stan Alarmu Lt R_ONLY O=brak alarmu 1 = alarm aktywny
40030 Stan Alarmu Ht R_ONLY O=brak alarmu 1 = alarm aktywny
40031 Stan Alarmu PF1 R_ONLY O=brak alarmu 1 = alarm aktywny
40032 Alarm PF2 R_ONLY O=brak alarmu 1 = alarm aktywny
40033 Alarm PF3 R_ONLY O=brak alarmu 1 = alarm aktywny
0= CZUWANIE
T=NORMALNA PRACA
40034 Stan sterownika R_ONLY 2=TRYB PROGRAMOWANIA
3=TRYB ALARMU
4=TRYB TESTOWY




| AR e

5.5 ZAWORY ROZPREZNE

Zawor ten wtryskuje czes¢ gazdw gorgcych (z wylotu sprezarki) do rurki miedzy parownikiem i strong ssgca sprezarki,
tym samym utrzymujac statg temperature/cisnienie parownika na poziomie okoto +2 °C. Wtrysk ten zapobiega tworzeniu
sie lodu w parowniku osuszacza w kazdych warunkach obcigzenia.

USTAWIENIA

Zawor obejsciowy gazu gorgcego jest ustawiony fabrycznie na faze testowa. Z reguty nie sg wymagane dodatkowe
ustawienia, jednak, jesli zmiany sg potrzebne, powinien je wprowadza¢ doswiadczony inzynier chtodnictwa.

Wkret nalezy regulowac bez pracy osuszacza pod obcigzeniem. Obraca¢ wkret do momentu uzyskania wartosci:

Ustawienia gazu gorgcego: R134.a cisnienie 2,0 barg (20,1 bar)

-

B mm

Rysunek 3: Zawdr obejsciowy Rysunek 4: Zawor rozprezny - cieplny
5.6. ELEKTRONICZNY SPUST SKROPLIN
Separator zawiera zbiornik skroplin, w ktérym czujnik pojemnosciowy stale kontroluje poziom cieczy. Gdy tylko zbiornik
zostanie napetniony, czujnik wysyta sygnat do ptytki elektronicznej, a elektrozawdér membranowy otwiera i uwalnia skro-

pliny z uktadu. Dla petnego odprowadzenia skroplin, czas otwarcia zaworu musi by¢ doktadnie ustawiony dla kazdego
wylotu skroplin. tapacz nieczystosci nie jest wbudowany. Nie sg zatem wymagane zadne ustawienia.

PLYTKA ELEKTRONICZNA

Dioda zasilania (Power) Zapalona - separator gotowy do pracy

Alarm O ®))
Dioda alarmu Miga - spust skroplin w stanie alarmu
Power @ ;

Przycisk TEST Test spustu (wcisng¢ przycisk przez 2 s)
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A Procedury rozwigzywania problemow i konserwacji moga by¢ realizowane jedynie przez wykwalifikowany personel,

posiadajacy odpowiednig wiedze.

Przed konserwacjg lub serwisowaniem czesci upewnic sie, ze:
+ zadna czes¢ lub urzadzenie nie znajduje sie pod napieciem i nie jest podtagczone do zrédta zasilania
+ zadna czes$¢ lub urzadzenie nie znajduje sie pod cisnieniem i nie jest podtgczone do uktadu sprezonego powie-

trza pod ci$nieniem,

+ personel konserwacyjny doktadnie i szczegdtowo zapoznat sie z instrukcjg obstugi, w szczegélnosci rozdziatami

dotyczacymi BHP.

SYMPTOM

MOZLIWA PRZYCZYNA - PROPONOWANE DZIALANIE

Zadna z diod LED nie $wieci

+ Upewnic sie, ze uktad jest podtgczony do sieci zrédta zasilania.
 Sprawdzi¢ instalacje elektryczng (wewnetrzng i zewnetrzng).
+ Sprawdzi¢ czy ptytka drukowana nie jest uszkodzona.

Przycisk TEST jest wcisniety,
ale skropliny nie sg odprowadzane

+ Zawor serwisowy na przodzie spustu jest zamkniety - otworzyé go.
+ Osuszacz nie jest pod cisnieniem - ustawi¢ normalne warunki robocze.
+ Awaria elektrozaworu - wymieni¢ separator skroplin.

+ Ptytka drukowana jest uszkodzona - wymieni¢ spust skroplin.

Skropliny odprowadzane sg jedynie przy
wcisnietym przycisku TEST.

+ Czujnik pojemnosciowy zabrudzony - otworzy¢ separator skroplin i

wyczyscic plastikowa rurke czujnika.

Rurka spustowa wydmuchuje powietrze.

+ Membrana zaworu elektromagnetycznego jest brudna - otworzy¢

spust i wyczyscic go.

+ Czujnik pojemnosciowy zabrudzony - otworzy¢ separator skroplin i

wyczyscic plastikowa rurke czujnika.

Spust znajduje sie w stanie alarmu.

+ Czujnik pojemnosciowy zabrudzony - otworzy¢ separator skroplin i

wyczyscic plastikowa rurke czujnika.

+ Zawor serwisowy na przodzie spustu jest zamkniety - otworzy¢ go.
+ Osuszacz nie jest pod cisnieniem - ustawi¢ normalne warunki robocze.
+ Awaria elektrozaworu - wymieni¢ separator skroplin.

A UWAGA: Jesli spust skroplin znajduje sie w stanie alarmu, elektrozawor otwieraé sie bedzie co 7 minut, na 7,5

sekundy.
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5.7 FUNKCJE BEZPIECZENSTWA

Dla celéw ochrony przed niskim/wysokim cisnieniem dodano presostat niskiego/wysokiego cisnienia (RDO 750-2600).
Inne funkcje bezpieczenstwa wdrozono w sterowniku.

5.7.1 PRESOSTAT NISKIEGO/WYSOKIEGO CISNIENIA

LPS: Zabezpieczenie niskiego cisnienia na stronie ssacej sprezarki zatgcza sie, jesli cisnienie spadnie ponizej ustawionej
wartosci. Wartosci sg automatycznie resetowane po przywréceniu warunkéw nominalnych.

Cisnienie skalibrowane: R 134.a Stop 0,7 barg - Restart 1,7 barg

HPS: Zabezpieczenie wysokiego cisnienia zatgcza sie, jesli cisnienie przekroczy ustawiong wartos¢. Wartos$é ta musi
zostac zresetowana recznie, po przywréceniu warunkéw nominalnych poprzez wcisniecie czerwonego przycisku gumo-
wego.

Cisnienie skalibrowane: R 134.a Stop 26 barg - Reczny restart 21 barg

5.7.2 FUNKCJE BEZPIECZENSTWA RDC 2

WYSWIETLACZ

STEROWNIKA PRZYCZYNA - PROPONOWANE DZIALANIE

»OFF« Sterownik jest wytgczony. Sterownik mozna uruchomic przytrzymujac przyciski SET
i W GORE przez 3 sekundy.

»Comp time X min« Odczeka¢ X minut do uruchomienia sprezarki. X to parametr, ktéry mozna zmienic.

»PF« Awaria czujnika temperatury - Upewnic¢ sig, ze czujnik temperatury jest poprawnie podta-
czony do sterownika/wymieni¢ przetgcznik temperaturowy.

1 - Czujnik punktu rosy

2 - Czujnik sprezarki

3 - Czujnik kondensacji

»Cln« Wysoka temperatura/cisnienie skraplania - Sprawdzi¢, czy czujnik temperatury jest
poprawnie wprowadzony na swoim miejscu; sprawdzi¢ uszczelnienie/tadunek uktadu
chtodzenia/sprawdzi¢ zawdr obejsciowy gazu gorgcego.

»Lt« Niska temperatura punktu rosy - Sprawdzi¢, czy czujnik temperatury jest poprawnie wpro-
wadzony na swoim miejscu; sprawdzi¢ uszczelnienie/tadunek uktadu chtodzenia/spraw-
dzi¢ zawér obejsciowy gazu gorgcego.

»Ht« Wysoka temperatura wylotowa sprezarki - Sprawdzic¢, czy czujnik temperatury jest po-
prawnie wprowadzony na swoim miejscu; sprawdzi¢ uszczelnienie/tadunek uktadu chto-
dzenia/sprawdzi¢ zawor obejsciowy gazu gorgcego.

5.8 FILTR/ODWADNIACZ

W obwodzie chtodzenia moga znajdowac sie wilgo¢ i zanieczyszczenia. Moze to zmniejsza¢ poziom smarowania spre-
zarki i blokowaé zawor rozprezny lub kapilare. Filtr/odwadniacz osuszacza znajduje sie na przodzie kapilary i ma na celu
usuwanie wilgoci oraz nieczystosci z uktadu cyrkulacyjnego.

5.9 KAPILARA

Kapilara znajduje sie miedzy skraplaczem i parownikiem i dziata jako urzadzenie pomiarowe do redukciji ci$nienia czyn-
nika ziebniczego. Obnizenie cisnienia to funkcja konkretna dla projektu. Dtugos¢ i Srednica wewnetrzna kapilary sa
precyzyjnie zwymiarowane, zapewniajgc dobrg wydajnos¢ we wszystkich projektowych warunkach.
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6. WYDAJNOSC

Wydajnos$¢ osuszacza ziebniczego powietrza oraz pozadana temperatura cisnieniowego puntu rosy zalezg gtéwnie od
poprawnego rozmiaru osuszacza RDO. Aby zapewni¢ wydajng eksploatacje, osuszacze chtodnicze powietrza RDO sa
dostepne w szerokiej gamie rozmiaréw i warunkoéw eksploatacyjnych.
Podczas zamoéwien lub wystepowania o wsparcie techniczne, zaleca sie podanie ponizszych informaciji:

+ Cisnienie robocze

* Przeptyw roboczy

+ Temperatura otoczenia

« Temperatura wlotowa powietrza

+ Wymagany punkt rosy

7. TRANSPORT

+ Transport musi by¢ realizowany przez przeszkolony personel.

+ Postepowac zgodnie z lokalnymi przepisami w zakresie podnoszenia i transportu ciezkich tadunkéw.
+ Zapewni¢ odpowiedni sprzet do podnoszenia i transportu.

+ Do podnoszenia osuszacza ziebniczego powietrza mozna wykorzysta¢ wozek widtowy.

Osuszacz ziebniczy powietrza moze ulec uszkodzeniu w trakcie transportu. Montaz lub eksploatacja w przypadku uszko-
dzonych elementéw osuszacza moga prowadzi¢ do obrazen lub $mierci! Po rozpakowaniu, sprawdzi¢ osuszacz pod
katem wszelkich widocznych uszkodzen. Jesli osuszacz ziebniczy powietrza jest uszkodzony, skontaktowac sie z prze-
woznikiem i producentem osuszacza.

8. PRZECHOWYWANIE

Aby zapobiec uszkodzeniu osuszacza ziebniczego powietrza w trakcie sktadowania, nalezy zapewni¢ ponizsze warunki:
+ Osuszacz nalezy przechowywac¢ w suchym i zamknietym miejscu.
+ W trakcie przechowywania, temperatura otoczenia musi zawiera¢ sie w zakresie od 1 °C do 45 °C. W zakresie innych
temperatur sktadowania nalezy kontaktowac sie z producentem.
+ Upewnic sie, ze wylot i wlot osuszacza ziebniczego powietrza sg uszczelnione.

Jesli osuszacz, ktory chcemy sktadowac byt wczesniej uzytkowany, postepowac zgodnie z powyzszym:
+ Wytaczy¢ osuszacz.
+ Odtaczy¢ zasilanie.
+ Odtaczy¢ osuszacz ziebniczy powietrza od przytgcza powietrza.
+ Odtaczy¢ przytacza rurowe.
+ Uszczelni¢ wlot i wylot osuszacza.
+ Wyczyscié¢ przdd skraplacza.
« Zakry¢ osuszacz, aby zabezpieczy¢ go przed pytem.
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9. MONTAZ
9.1 OGOLNE WYMOGI W ZAKRESIE MONTAZU

Osuszacze chtodnicze powietrza RDO sg zaprojektowane do pracy w srodowisku gwarantujgcym nastepujace warunki:
+ Montaz w pomieszczeniu czystym i suchym
+ Atmosfera nieagresywna
« Minimalna temperatura otoczenia +1,5 °C
+ Maksymalna temperatura otoczenia +45 °C
+ Zapewni¢ odpowiednig wentylacje celem chtodzenia urzadzenia
- Montaz bez drgan (dotyczy posadzek i rur)
- Dla celéw konserwaciji i serwisowania zapewni¢ odpowiednig przestrzen do swobodnej pracy wokot jednostki (1 m).
+ Kratki wentylacyjne urzagdzenia nie mogg by¢ zakryte w trakcie pracy uktadu.

Powietrze dostarczane do osuszacza ziebniczego powietrza musi spetnia¢ nastepujace warunki:
+ Jakos¢ sprezonego powietrza 2 pod katem czastek statych (jesli osuszacz dostarczony zostat z koalescencyjnym
filtrem bardzo drobnych czastek 0,01 pm)
- Jakos$c¢ sprezonego powietrza 2 pod katem czgstek oleju (jesli osuszacz dostarczony zostat z koalescencyjnym
filtrem bardzo drobnych czastek 0,01 pm)
+ Brak substanciji zracych

9.2 KONFIGURACJA MONTAZOWA

Ponizej znajduja sie dwie najpopularniejsze konfiguracje montazowe osuszacza ziebniczego powietrza RDO. Ponizsze
schematy nie sg obowigzkowe, a jedynie przyktadowe. Inny uktad elementéw jest zawsze mozliwy.
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1.Sprezarka 4 Filtr wstepny (min. 5 mikronow) 7.Zbiornik cisnieniowy
2.Przenos$nik pneumatyczny 5.0bejsciowy zawor powietrza 8.Filtr
3.Separator skroplin 6.0suszacz ziebniczy powietrza 9.Spust skroplin
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Montaz typu A zalecany jest, gdy sprezarka dziata przy obnizonej czestotliwosci przerw, a zuzycie catkowite jest réwne
przeptywowi sprezarki.

Montaz typu B zalecany jest, gdy zuzycie powietrza zazwyczaj powtarza sie, a wartosci szczytowe sg duzo wyzsze niz
przeptyw sprezarki. Pojemnos¢ zbiornika cisnieniowego nalezy wybra¢ zgodnie z mozliwymi potrzebami chwilowymi
(zuzycie szczytowe).

9.3. PROCEDURA MONTAZU

+ Osuszacz ziebniczy powietrza RDO jest zazwyczaj dostarczany na palecie standardowej, do ktorej jest przykrecony
czterema wkretami.

+ Osuszacz ziebniczy powietrza RDO mozna podnosi¢ za pomocg wozka widtowego.

+ Przed ustawieniem osuszacza w miejscu docelowym, usung¢ wszystkie wkrety i palete.

+ Osuszacz ziebniczy powietrza nalezy montowac¢ w sposob gwarantujgcy ochrone przed czynnikami pogodowymi
(np., w sprezarkowni).

+ Zaleca sie zapewnienie minimum 1 m przestrzeni wokot osuszacza. Utatwia to konserwacje.

+ Upewni¢ sie, ze osuszacz zabezpieczony jest przed drganiami i zuzyciem mechanicznym.

+ Osuszacz musi sta¢ stabilnie, na poziomym podtozu. Pochylenie jednostki nie moze przekracza¢ + 3°. Najlepszym
sposobem na osiaggniecie tego jest przykrecenie osuszacza do podstawy poziomej, stosujgc otwory wkretowe w
podstawie. Brak prawidtowego montazu osuszacza moze prowadzi¢ do niewtasciwej eksploatacji. Mocowanie osu-
szacza wkretami nie jest obowigzkowe

+ Modele osuszaczy RDO 20-235 mozna mocowac do $cian
za pomocg wkretéw Sciennych - potozenie otworéw poka-
zano na rysunku. (maksymalny rozmiar M8)

+ Przytacza rurowe sprezonego powietrza z przodu i tytu | = || RS

347

osuszacza muszg by¢ wyposazone w odpowiednie za-

wory, pozwalajgce na niezalezny montaz lub demontaz =
osuszacza z uktadu. — e e e e 4=

+ Po stronie wlotowej zamontowac filtr koalescencyjny _3_
bardzo drobnych czastek, a filtr wstepny po stronie wy- o = em e - -
lotowej. Dotyczy to jedynie osuszacza bez wbudowanych 2|t @
filtrow.

+ Sprawdzi¢, czy powietrze podlega odpowiedniemu uzdat- = @
nieniu przed osuszaczem (przenosnik pneumatyczny, se- §
parator cyklonowy, filtry, separatory skroplin, itd). =

+ Usuna¢ plastikowe ostony z wlotu i wylotu osuszacza. -

+ Podtaczy¢ zrodto powietrza do osuszacza.

« Temperatura i natezenie przeptywu powietrza na wlocie =
do osuszacza zigbniczego powietrza musza by¢ zawarte N i ; +
w granicach okreslonych na tabliczce znamionowej urza-
dzenia. o~ M ﬁ \'\

335

+ Rurociagi uktadu musza byé wolne od pytu, rdzy, opitkdw i innych nieczystosci oraz muszg odpowiadac przeptywowi
osuszacza.

+ Zaleca sie rowniez zorganizowanie linii obejSciowej powietrza.

+ Podtaczy¢ osuszacz do zrddta zasilania. Upewnic sig, ze napiecia zasilania i czestotliwo$é sg zgodne z danymi na
tabliczce znamionowej (dopuszczalna tolerancja + 5% dla napiecia zasilania).

+ Usung¢ opakowanie i inne materiaty, ktére moga utrudnia¢ normalng eksploatacje osuszacza.
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10. ROZRUCH
10.1 PRZED ROZRUCHEM

Przed rozruchem sprawdzié, czy parametry robocze odpowiadajg wartosciom nominalnym podanym na tabliczce zna-
mionowej osuszacza (czestotliwosé, cisnienie powietrza, temperatura powietrza, temperatura otoczenia, ...). Osuszacz
ten zostat w petni przetestowany, zapakowany i sprawdzony przed wysytka. Niemniej moze dojs¢ do uszkodzen w trakcie
transportu. Przed pierwszym rozruchem, sprawdzi¢ zgodnos¢ jednostki, a przez pierwszych kilka godzin eksploatacji
nalezy réowniez doktadnie monitorowac jej zachowanie.

+ Upewnic sie, ze przytacze do uktadu sprezonego powietrza jest poprawne!

+ Upewnic¢ sie, ze orurowanie skroplin jest odpowiednio zabezpieczone i podtgczone do uktadu odbiorczego lub ko-

lektora.
+ Upewnic sie, ze obwdd obejsciowy powietrza jest zamkniety, a osuszacz jest odciety od tego uktadu.
+ Sprawdzi¢ i potwierdzi¢ czystos¢ i brak zanieczyszczen w skraplaczu.

10.2 ROZRUCH

+ Podtaczy¢ osuszacz do Zrédta zasilania. W przypadku osuszaczy RDO 750-1900, zasilanie nalezy podtgczy¢ do
zaciskow 8,10 12.
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+ Podtaczy¢ osuszacz do uktadu sprezonego powietrza.

+ Przestawi¢ przetacznik w potozenie Wt.. - poz. | na przetgczniku.
+ Odczekac¢ kilka minut; upewnic¢ sie, ze temperatura punktu rosy na sterowniku jest odpowiednia, a spust skroplin

dziata normalnie.
11. WYCOFANIE Z EKSPLOATACJI
Aby wytagczy¢ osuszacz ziebniczy powietrza nalezy przestawié przetgcznik do potozenia WYL. - poz. 0 na przetgczniku.
Odtaczy¢ osuszacz ziebniczy powietrza od zasilania. Upewni¢ sig, ze osuszacz nie jest pod ci$nieniem (sprawdzi¢ za-

wory przewodu obej$ciowego). Odtgczy¢ osuszacz od uktadu sprezonego powietrza.

Aby zabezpieczy¢ osuszacz ziebniczy powietrza RDO w trakcie sktadowania, uszczelni¢ wlot i wylot osuszacza, oczyscic¢
przod skraplacza oraz przykry¢ go ostona.
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12. KONSERWACJA

Na czas robdt konserwacyjnych na osuszaczu ziebniczym powietrza nalezy jednostke wytaczyc¢ i odczeka¢ 30 minut do
momentu schtodzenia. Niektére elementy moga osigga¢ wysokie temperatury w trakcie pracy.

Nalezy przeprowadza¢ cotygodniowe kontrole poprawnosci temperatury punktu rosy na wyswietlaczu. Nalezy réwniez
sprawdzac¢ poprawne dziatanie uktadu odprowadzania skroplin. W przypadku nieczystosci w skraplaczu nalezy je usuna¢.

Co miesigc nalezy czysci¢ skraplacz strumieniem powietrza, od wewnatrz na zewnatrz. Powtérzy¢ procedure w przeciw-
nym kierunku, upewniajac sie, ze nie dochodzi do uszkodzenia zeber aluminiowych na skraplaczu.

Co rok sprawdza¢ potencjalne wycieki czynnika ziebniczego. Mierzy¢ i ewidencjonowaé temperature skraplania i skra-
placza.

Spust skroplin zostat zaprojektowany do pracy przy ponad 4 000 000 cyklach oprézniania skroplin. W przypadku awarii
zastosowac zestaw naprawczy spustu skroplin.

13. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW TECHNICZNYCH
Na czas rob6t konserwacyjnych na osuszaczu ziebniczym powietrza nalezy jednostke wytaczy¢ i odczeka¢ minimum 30

minut do momentu schtodzenia. Niekt6re elementy moga osigga¢ wysokie temperatury w trakcie pracy. Unika¢ dotykania
takich elementéw do momentu ich petnego ostygniecia.

SYMPTOM MOZLIWA PRZYCZYNA - PROPONOWANE DZIALANIE

Osuszacz sie nie uruchamia + Upewnic sie, ze uktad jest podtgczony do sieci zrédta zasilania.
+ Sprawdzi¢ instalacje elektryczng (wewnetrzng i zewnetrzng).

Sprezarka nie dziata + Uruchomione wewnetrzne zabezpieczenie termiczne sprezarki - odczekac 30
min. i sprébowac ponownie.

+ Sprawdzi¢ uktad elektryczny.

+ Jesli jest zamontowane, wymieni¢ wewnetrzne zabezpieczenie termiczne i/lub
przekaznik rozruchowy i/lub przekaznik pojemnosciowy i/lub kondensator roboczy.

+ Jesli jest zamontowany - czujnik ci$nienia HPS zostat uruchomiony.

+ Jesli jest zamontowany - czujnik cisnienia LPS zostat uruchomiony.

+ Wylgcznik termiczny bezpieczenstwa TS zostat uruchomiony - zapoznaé sie z
odpowiednim fragmentem odpowiednim rozdziatem niniejszej instrukcji.

+ Jesli sprezarka wciagz nie dziata, wymienic ja.

Punkt rosy zbyt wysoki + Osuszacz sie nie uruchamia

+ Czujnik punktu rosy niepoprawnie wykrywa temperature - sprawdzi¢, czy czujnik
jest w petni wsuniety do tulei.

+ Sprezarka nie dziata.

+ Zbyt wysoka temperatura otoczenia lub zbyt niska wentylacja - zapewni¢ odpo-
wiednig wentylacje.

+ Powietrze wlotowe zbyt gorgce. Osiggngé normalne warunki eksploatacyjne.

+ Cisnienie wlotowe zbyt niskie. Osiggng¢ normalne warunki eksploatacyjne.

+ Natezenie przeptywu powietrza wlotowego jest wyzsze niz osuszacza - zmniej-
szy¢ przeptyw - osiggna¢ normalne warunki eksploatacyjne.

« Skraplacz jest zabrudzony - oczysci¢ go.

+ Wentylator skraplacza tgcznika nie dziata.

+ Skropliny nie zostaty odprowadzone z osuszacza.

« Zawor obejsciowy gazu gorgcego nie jest odpowiednio ustawiony - skontakto-
wac sie z inzynierem z branzy chtodnictwa.

+ Wycieki w obwodzie chtodzenia - skontaktowa¢ sie z inzynierem z branzy chtod-
nictwa.
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MOZLIWA PRZYCZYNA - PROPONOWANE DZIALANIE

Punkt rosy zbyt niski

« Wentylator zawsze wigczony - presostat (PV) jest wadliwy - wymieni¢ go.

+ Zbyt niska temperatura otoczenia - 0siggng¢ nominalne warunki eksploatacyjne.

+ Zawor obejsciowy gazu gorgcego nie jest odpowiednio ustawiony - skontakto-
wac sie z inzynierem z branzy chtodnictwa.

Wentylator skraplacza tgcz-
nika nie dziata (jednostki
chtodzone powietrzem).

+ Sprawdzi¢ uktad elektryczny.

+ Presostat (PV) jest wadliwy - wymieni¢ go.

+ Wyciek w obwodzie chtodzenia - skontaktowac¢ sie z inzynierem z branzy chtod-
nictwa.

+ Wymieni¢ wentylator, jesli nadal nie dziata.

Nadmierny spadek cisnienia w
osuszaczu

+ Skropliny nie zostaty odprowadzone z osuszacza.
+ Zbyt niski punkt rosy - skropliny zamarzaja i blokujg przeptyw powietrza.
+ Sprawdzi¢ zawilgocenie potgczen rurowych.

Skropliny nie zostaty odprowa-
dzone z osuszacza

+ Sprawdzi¢ uktad elektryczny.

+ Zbyt niski punkt rosy - skropliny zamarzaja i blokujag przeptyw powietrza.

+ Zbyt niskie cis$nienie sprezonego powietrza i skropliny nie sg usuwane - osig-
gna¢ normalne warunki eksploatacyjne.

+ Elektroniczny spust skroplin nie dziata poprawnie.

Osuszacz ciggle odprowadza
skropliny.

+ Elektroniczny spust skroplin jest zabrudzony.

Woda w rurach.

+ Osuszacz sie nie uruchamia

+ Jesli zamontowano - Nieuzdatnione powietrze ptynie przez przewdd obejsciowy
- zamkna¢ przewdd obejsciowy.

+ Osuszacz nie odprowadza skroplin.

+ Punkt rosy zbyt wysoki.

Wysoka temperatura na wylo-
cie sprezarki

+ Sprawdzi¢, co z ponizszych spowodowato uruchomienie:

1.Nadmierne nagrzanie - osiggng¢ normalne warunki eksploatacyjne.

2.Zbyt wysoka temperatura powietrza wlotowego - osiggna¢ normalne warunki
eksploatacyjne.

3.Zbyt wysoka temperatura otoczenia lub zbyt niska wentylacja pomieszczenia -
zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

4. Skraplacz jest zabrudzony.

5.Wentylator nie dziata.

6.Zawor obejsciowy gazu gorgcego nie jest odpowiednio ustawiony - skontakto-
wac sie z inzynierem z branzy chtodnictwa.

7.Wyciek chtodziwa - skontaktowac sie z inzynierem z branzy chtodnictwa.|
- Zresetowac przetgcznik termiczny wciskajgc przycisk na samym przetgczniku -
sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania osuszacza.
- Przetgcznik termiczny (TS) jest wadliwy - wymienic go.
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14. CZESCI ZAMIENNE

RDO
OPIS NUMER

CZESCI 20 | 35 | 50 | 75 | 100 | 140 | 180 | 235 | 300 | 380 | 480 | 600 | 750 | 950 | 1150 | 1300 | 1500 | 1900 | 2600

1401365 1 1 1

1401437 1

1401431 1 1

1401369 1

1401439 1

1401440 1 1

Sprezarka
pre 1401441 1 1

1401374 1

1401375 1 1

1401376 1 1

1401410 1

1401421 1

2101729 1 1 1

2101700 1 2

Pakiet skraplacza i wentylatora
2101701 1 1 2 2

2101732 1 1

2101802 2 2

2101822 1 1

Skraplacz
2101839 1 1 1

2101855 1

Wentylator 1101981 1

Silnik wentylatora 2101864

topatka wentylatora 2101865

Dyfuzor wentylatora 2101863

alalala
alalala
alalala

2204737

2204746 1 1

Zawor obejsciowy gazu gorgcego 2204736 1 1

2204748 1 1 1

2204749 1 1 1

Zawor rozprezny 2204771 1

Ztgcze zaworu rozpreznego 2204773 1

2101578 1 1 1 1

2100441 1 1

2100597 1 1

Filtr 2101609 1 1

2300921 1 1 1 1

2300922 1 1 1 1

2300925

Presostat regulacji wentylatora 3001095 1 1 1 1 1

Przetgcznik wysokiego ci$nienia 3001154

Przetacznik niskiego cisnienia 3001111

alalala
alalala
alalala
alalala

Sterownik RDC 2 2101826 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Przetwornik ci$nienia PP011 2101898

Sonda PT1000 PMT6-67 3000857

alalalalalalala

Sterownik Dixell XEV 22 D 2101897

Sonda temperaturowa NTC 1Tm 4001120 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Sonda temperaturowa NTC 2m 4001141 3 3 3 3 3 3 3

Gtowny przetacznik 1-fazowy 1219579 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

3001135 1 1 1 1 1 1

Gtéwny przetgcznik 3-fazow
v przen Y 3001156 1

Gtowny przetacznik 3-fazowy -

PR 3001136 1 1 1 1 1 1 1
dzwignia

Spust elektroniczny 321900860 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Wytacznik 1-fazowy 3003681 1 1 1 1 1 1 1

3003715 e R

Wytgcznik 3-fazow
v y 3003713 1

Przekaznik zabezpieczenia

3003527 1
fazowego

3001134 1 1 1 1 1 1

Stycznik
3001162 1

3003680 1

3003682 1 1 1

Zabezpieczenie silnika 3003683 1 1

3003695 1

3003699 1
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15. GWARANCJA

Gwarancja udzielana jest na okres 12 miesiecy od dnia zakupu i nie wiecej niz 14 miesiecy od daty wysytki.

W tym okresie czesci, ktére byty pierwotnie niekompletne, zostang bezptatnie naprawione lub wymienione. Nie obejmuje
to kosztéw podrdzy, zakwaterowania i wyzywienia naszych technikow.

Gwarancja wyklucza jakiekolwiek bezposrednie lub posrednie szkody wobec ludzi, zwierzat lub mienia, wynikajace z
niewtasciwego uzytkowania lub nieodpowiedniej konserwacji urzadzenia i ogranicza sie wytacznie do btedéw produk-
cyjnych. Zgtaszajac roszczenie gwarancyjne nalezy podac¢ informacje z tabliczki znamionowej.

Gwarancja staje sie niewazna, jesli:
1.Postanowien instrukcji nie przestrzegano podczas montazu i konserwacji.
2.Urzadzenie nie byto uzytkowane zgodnie z instrukcja.
3.Urzadzenie pracowato, mimo widocznie niewtasciwej eksploatacji.
4.Wykorzystano czesci nieoryginalne.
5.Urzadzenie pracowato poza zakresem dopuszczalnych parametréow technicznych.
6.W urzadzeniu lub jego elementach wprowadzono nieautoryzowane zmiany konstrukcyjne.



